
塗 装 仕 様 書

１．塗装 系記号 ： Ｊ

２．適 用 部 位 ： 高力ボルト接合部(接触面)

３．使 用 塗 料 明 細

塗 料 名 規  格 塗 料 商 品 名

無 機 ジ ン ク リ ッ チ プ ラ イ マ ー NEXCO 塗料規格 P-02 シ ン ト ー ウ ェ ル ド ＃ １ ０ ０ ０

無 機 ジ ン ク リ ッ チ ペ イ ン ト NEXCO 塗料規格 P-05 シ ン ト ー ジ ン ク ＃ ５ ０ ０ ０

４．塗 装 仕 様

工  程 塗料商品名または素地調整程度
標準使用量

（ｇ／㎡）

標準膜厚

（μｍ）

塗 装 間 隔

（20℃）

塗装

区分

1 前

処

理

素 地

調 整
Ｇ－ａ（ブラスト処理 ISO Sa 2 1/2 ）

2 時間以内注 2)

ミ
ル
メ
ー
カ
ー2 ﾌ ﾟ ﾗ ｲ ﾏ ｰ

シントーウェルド＃１０００

（グレー）

１６０

(ｽﾌﾟﾚｰ)
(１５)

～6 ヶ月

3 ２次素地調整 Ｇ－ａ（ブラスト処理 ISO Sa 2 1/2 ） 工
場
塗
装

2 時間以内注 2)

4 下 塗
シ ン ト ー ジ ン ク ＃ ５ ０ ０ ０

（グレー）

６００

(ｽﾌﾟﾚｰ)
７５

〔注意事項〕

1)塗装作業は、「構造物施工管理要領」に準拠する。

2)温度、湿度が管理されている屋内の場合は４時間以内とする。
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