
塗 装 仕 様 書

１．塗装 系記号 ： Ｎ－０８－２

２．適 用 部 位 ： 地覆外面

３．使 用 塗 料 明 細

塗  料  名 規  格 塗 料 商 品 名

無 機 ジ ン ク リ ッ チ プ ラ イ マ ー JIS K 5552-2002 1 種 シ ン ト ー ウ ェ ル ド ＃ １ ０ ０ ０

無 機 ジ ン ク リ ッ チ ペ イ ン ト JIS K 5553-2002 1 種 シ ン ト ー ジ ン ク ＃ ５ ０ ０ ０

エ ポ キ シ 樹 脂 塗 料 下 塗 NES P-104A-2009(改訂) ネ オ ゴ ー セ ー # 2 3 0 0 Ｍ Ｃ

エ ポ キ シ 樹 脂 塗 料 下 塗 NES P-104A-2009(改訂) ネ オ ゴ ー セ ー # 2 3 0 0 Ｐ Ｓ

ふ っ 素 樹 脂 塗 料 用 中 塗 J I S  K  5 6 5 9 - 2 0 0 8 シ ン ト ー フ ロ ン ＃ １ ０ ０ 中 塗

ふ っ 素 樹 脂 塗 料 上 塗 JIS K 5659-2008 1 級 シ ン ト ー フ ロ ン ＃ １ ０ ０

＊塗料名はＮＥＳ塗料規格による  

４．塗 装 仕 様

塗 装 工 程
塗 料 商 品 名

（ 素 地 調 整 の 方 法 ）

使 用 量

ｇ／㎡

目標膜厚

（μｍ）

塗 装 間 隔

（20℃）

施工

区分

一 次

表 面

処 理

素地調整 原板ブラスト： ISO Sa 2 1/2
3 時間以内

工

場

塗

装

一次

ﾌﾟ ﾗ ｲ ﾏ ｰ

シ ン ト ー ウ ェ ル ド ＃ １ ０ ００

（グレー）

（１６０）

(ｽﾌﾟﾚｰ)
（１５）

2 日～6 ヶ月

二 次 表 面 処 理 製品ブラスト： ISO Sa 2 1/2

3 時間以内

第 1 層 下 塗 り
シ ン ト ー ジ ン ク ＃ ５ ０ ０ ０

（グレー）

３００

(ｽﾌﾟﾚｰ)
３０

2 日～

12 ヶ月
表 面 処 理 パワーツール： ISO St 3

現

場

塗

装

3 時間以内

第 2 層 ﾐ ｽ ﾄ ｺ ｰ ﾄ
ネ オ ゴ ー セ ー ＃ ２ ３ ０ ０ ＭＣ

（白色）

１３０

(はけ)
－

1 日～10 日

第 3 層

下 塗 り

ネ オ ゴ ー セ ー ＃ ２ ３ ０ ０ ＰＳ

（赤さび色）

２００

(はけ)
６０

1 日～10 日

第 4 層
ネ オ ゴ ー セ ー ＃ ２ ３ ０ ０ ＰＳ

（さび色）

２００

(はけ)
６０

1 日～10 日

第 5 層
ネ オ ゴ ー セ ー ＃ ２ ３ ０ ０ ＰＳ

（赤さび色）

２００

(はけ)
６０

1 日～10 日

第 6 層 中 塗 り
シ ン ト ー フ ロ ン ＃ １ ０ ０ 中塗

（御指定色）

１４０

(はけ)
３０

1 日～10 日
第 7 層 上 塗 り

シ ン ト ー フ ロ ン ＃ １ ０ ０

（御指定色）

１２０

(はけ)
２５

〔注意事項〕
１．塗装間隔は標準的な条件（気温 20℃）での限界を示している。

気温が低い場合は、指触などにより乾燥程度を確認した後に次層の塗装工程に入らなければならない。
但し、無機ジンクリッチペイントの場合は塗装設計施工基準の 4.1.3 塗装間隔の項を遵守すること。

２．一次プライマー及びミストコートの膜厚は、総膜厚に算入しない。
３．ミストコートは、ネオゴーセー#2300MC を 30～50％のシンナーで希釈したものを用いる。
４．シントージンク#5000 の塗膜面に亜鉛の白さびが生じた場合は、白さびを除去する。
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